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移动打包机在小型码头的应用 
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[摘  要]：本文提出了一种移动打包机在张家港一小型码头应用的案例，即将 2 台

双斗定量包装秤集成到一台移动小车上组成移动打包机，上面增加可拆卸的储料仓，可

方便拖入库房内进行包装作业，也可用于库房外作业，降低了用户流动作业的成本，提

高了包装效率和经济效益。 
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一、概述： 

随着经济的发展，粮油、饲料等行业的定量包装需求日益扩大，物流行业发展迅速。

水路运输相对其他方式成本低很多，用户一般选择将码头仓库作为货物中转站，由于码

头数量较多，竞争非常激烈。为提高竞争力， 

码头普遍提供散料包装服务。对于小型码头，受市场供求关系的影响，每批物料到

货间隔不等，有时非常长，包装设备的空闲周期较长。如果将物料运至某一仓库内进行

包装，不但输送设备的成本相对较高，且利用率低，从经济上考虑不合算。如不提供该

项服务，码头竞争力会受到很大影响。如何提高包装设备的利用率和工作效率、降低生

产成本是小型码头面临的难题。为适应包装现场较分散、设备利用率不高的中小企业的

市场要求，我公司开发了 ZZL 型移动打包机，可广泛适用于小型码头、粮油系统、饲料

加工等行业散状物料的定量包装。 

二、技术指标 

净重：40～70kg/b（物料容重以 0.55t/m3 计算）； 

准确度等级：X(0.2)级； 

分度值：20g； 

物料特性：流动特性较好的粉、粒状物料； 

包装速度：单台秤包装速度 500~700b/h，两台同时工作包装速度 1000～1400b/h。 
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三、结构组成 

ZZL 型移动打包机由 2 台双斗定量包装秤组成，采用净重方式称重、可移式结构、

人工套袋的半自动包装方式。主要由移动小车、储料仓、给料装置、称重装置、夹袋装

置、钢结构支架、称重控制单元、气动元器件、缝包输送装置、空气压缩机等组成。如

下图所示。 

 

1 储料仓；2上部料仓支架；3手动插板；4给料装置；5称重装置；6落料斗； 

7 夹袋装置；8 空压机；9电气控制柜；10 移动小车；11 封包输送机；12跨顶；  

13 下部秤体支架；14 封包机 

给料装置：采用单弧形双位扇形门结构，重力式给料，实现大、小双速给料，使空

间料柱得到有效控制进而保证了称量准确度和称量速度。大小给料分别可调，适应不同

特性的物料。给料气缸安装在侧面的气控箱内，不直接接触物料，从而提高了给料气缸

的寿命和可靠性。 

称重装置：由称重传感器、称重斗、壳体支架、电磁阀、接线盒等组成。采用三只

称重传感器悬挂称重，偏载调整方便，包装准确度稳定可靠。称重传感器外置，检修方

便。电磁阀、接线盒均装在箱体内进行防护。称重斗卸料门采用双气缸驱动，同步连杆

结构保证双卸门同步打开。 

储料仓：系统配备较大的储料仓，并配有料位计，保证称量时物料的稳定，提高包
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装精度。为方便进入不同的库房进行包装，储料仓采用可拆卸式结构。 

移动小车：由移动平台、车轮、转向架、起辅助支撑的跨顶组成。移动小车可由牵

引车或人工移至工作现场，适合包装地点比较分散的现场，使用方便，一台包装设备起

到了多台的作用，为用户节约了成本。 

四、工艺流程 

给料设备一般是皮带机或其它设备，物料经储料仓进入包装秤进行定量包装，包装

完毕后，通过带式输送机将成袋物料输送至指定地点，人工将成袋物料放置到网兜上形

成一批，由叉车将该批物料送至转运车上运至其它地方或由叉车将该批物料送至行车下

再由行车将该批物料吊至货车上，再运至其它地方。 

五、结构设计分析 

由于上料设备提高输送能力造成的成本增加很少，只有充分提高包装秤的包装速度，

才能提高叉车、行车的效率，使整套系统的效率得到优化。要想提高包装秤的产能，考

虑到可移式小车的空间要求，选两台双斗包装秤集成到一台移动小车上，理论上每台包

装速度约500~700b/h(两台可达1000~1400b/h，与包装物料及工人熟练程度等因素有关)，

按 70kg/b 计，上料设备的输送能力应为 70t/h~98t/h。考虑到物料特性、工人熟练程度

及下级成袋物料周转情况等因素，实际平均包装速度要低些。利用一套给料设备，2台

双斗包装秤，2台缝纫机及皮带输送机，一台叉车、一台行车，组成一套系统。包装秤

预留除尘口，可根据用户需要增加除尘设备，改善现场工作环境。 

为改善现场工作环境，将包装秤四周设计成敞开式作业空间，即包装秤四周不封闭，

通风良好，少量飞扬的粉尘可及时扩散出去。 

为保证出入库房不受阻，库房门一般高于 4.5m，将上部料仓及支架设计成可拆卸式，

拆下上部料仓支架后小车及下部秤体低于 4.5m，满足出入库房的要求。 

为适应夜间工作，系统预留照明设备安装位置，用户可根据需要现场安装。 

根据现场使用情况来看，影响整套系统速度的环节为包装缝纫后的下道工序（即人

工堆包工序）。工人将成袋物料放置到网兜上形成一批（一般 32 袋/批）后，还需将提

手挂到叉车上，然后用细绳将该批成袋物料捆好。叉车走后，工人再次铺上网兜，进行

下一个工作循环。由于成袋物料没有空间存储，工人从开始挂网兜到再次铺好网兜这段

时间，打包机停止工作等待下级工序完成。如果封包后的成袋物料经下级皮带输送机直

接输送至指定位置，包装速度会有所提高，但占用空间较大，布置的灵活性受影响，现

场一般不予采用。 
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六、结束语： 

经用户现场打包使用，移动包装机包装准确度满足用户要求，可在多个库房内使用，

降低了设备采购成本。为提高设备利用率，空闲周期较长时也可在不同的企业间租借使

用，进一步分摊设备成本。移动包装机使用地点可方便变换，又兼顾了成本，在现场比

较分散、设备利用率不高的中小企业有较大的发展空间。 
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